
微 管 加 工  

采用激光加工、电火花加工、数控瑞士旋转/铣削、ECM、ECG、四滑、传统加工工艺等。

外径：0.010"-1.000" (0.254~25.4mm)           内径：0.005"- 0.960" (0.127~24.3mm)         尺寸范围：

                     长度：0.020"- 30.000" (0.5~762mm)               壁厚：小至0.002" (0.05mm)            

                     公差：+/-0.0005" (0.0127mm)       
导管、支架、骨科植入物/工具、刨削器、活检针钢丝、套管、套管针、导入器、应用：

      非医 疗、工业应用
多种等级的不锈钢、镍和其他的医用级合金材料：

焊接/拉制管   无缝管

可定制圆形、矩形、正方形等各种形状的管材组件
扩口/折边、扩张/缩小、凸起/卷边

切口/开槽、压痕以及更多

                        

超弹性镍钛合金
规格：.005″~.035″(0.127~0.889mm)        
长度：73″(1854.2mm)

316LVM不锈钢
规格：.003″~.040″(0.076~1.016mm)  
长度：73″(1854.2mm)

304/304V不锈钢               
规格：.003″~.125″(0.076~3.175mm)            
长度：73″(1854.2mm) 

带PTFE涂层的304/304V不锈钢   
规格：.004″~.080″(0.102~2.032mm)        
长度：73″(1854.2mm)

带Parylene涂层的304/304V不锈钢   
规格：.010″~.050″(0.254~1.27mm)        
长度：60″(1524mm)



激光加工 与 组装 

可用于点、接缝、美化、

机械强度或密封的目的；

旋转数控激光焊接工艺，

使零件的配合精度达到

精确的应用；由于高效

的工艺速度，快速循环

和可重复性， 适用于大

批量生产。

适用于跟踪、零件号识别、

字母数值信息、配置定位

器、条形码等永久性标记，

非接触式，热量输入少，

变色或氧化；深度标记，

蚀刻，激光。

激光切割 激光焊接

激光标记

使用新型数控六轴激光切割微加工中心
高功能性、高重复性、高效的加工速度

金属丝 / 管   成型与加工

运用先进制造技术执行组装操作，

以确保质量和交付需求。可提供

芯轴/管材部件制造和涂覆涂层的

一站式服务。激光焊接、银焊接、

压握、装夹、热缩；线材和管材

组合装配；组装不同材质的金属。

激光切割样品 激光焊接样品

可为各种线材和管材组件提供无

毛刺切割；

可切割圆形、半圆形、椭形状：

圆形等；可切割任何尺寸和角度

0.00125″(0.032mm)最小直径：

0.020″~80.00″ 长度范围：

(0.508~2032mm)

+/-0.0075″ (0.19mm)公差：

无毛刺切割样品

数控六轴激光切割微

加工系统非常适用于

复杂几何形状的切割，

如海波管，非接触式

激光压花，洞孔等。

先进的加工中心确保

了尺寸精度和短周期。

直径范围：1.5~8mm, 

3"~14"（75~350mm）

精度：≤+/-0.001"

（0.025mm）

重复性：≤+/-0.004"

（0.10mm）

切割速度：最快50mm/s

无毛刺切割 组 装

激光焊接样品

导丝组件

导丝组件样品
提供各类涂层和非涂层导丝组

件；采用先进的精密研磨、多种

锥度、内部热处理、提示退火、

应力消除、PTFE涂层、专利的

流程、无PFOA和铬酸、耐剥

落、局部去除涂层等技术。
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